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Anotace V dokumentu je zpracovan postup tfiosého frézovani v systému

SURFCAM Velocity 3. Dokument je zpracovany formou tutorialu
a slozi zéaroven jako zadani pro skupinu zakd. Predpoklada se
zakladni znalost rozhrani syst¢tmu SURFCAM.
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3o0sé frézovani v SURFCAMu

Zpracujte v SURFCAMu postup frézovani modelu auta ze souboru
S:\PRO_STUDENTY\CAM\VVWbrouk.scprt

Préci ulozte do své slozky pod ndzvem
Prijmeni 3o0sé frézovani 1.SCEDU

Rozmér polotovaru L zvolte podle nasledujici tabulky.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11 |12 |13 |14 |15 |16

L 85 |90 |95 |100 105|110 | 115|120 | 125|130 | 135|140 | 145|150 | 155 | 160

17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 |31 |32

L 165 | 170 | 175|180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280

Velikost modelu auta ptizptisobte polotovaru pomoci Transformovat - MéFitko
Nakreslete horni obrys polotovaru jako obdélnik zvolenych rozméri a nastavte pocatek
soufadnic do vhodné polohy.
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Material pro obrabéni bude dievo, zvolte feznou rychlost 200m/min a posuv na zub

0,05mm.

Hrubovani proved'te naptiklad zpisobem NC - 30sé - Z hrubovani

Vyberte vSechny plochy zpisobem Obrazovka a nasledn¢ polotovar zptisobem Horni profil.
Do pole vyska polotovaru zadejte pouze hloubku do které chcete obrabét.

SURFCAM Informace o Polotovaru

Typ M atenisl; |H|:|rr'||' Prafil

ok

Yigka Polotovar: |35

EILEi

Mapovéda

V zalozce kontrola obrabéni zvolte Velikost kroku v Z.

SURFCAM Hrubovani >>Z<=

Zpiisoh Obrabéni: -
Ponechat PFidavek: |D.?5D'D
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Drahy nastroje pro hrubovani by mély vypadat podobn¢ jako na nasledujicim obrazku.
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Dokonceni provedte nejlépe zptisobem NC - 30sé - StrméMélké.
Tento zpisob vhodné kombinuje obrabéni ploch s velkym a malym sklonem.
Pro dosazeni hladkého povrchu pouzijte kulovou frézu.

SURFCAM Vybér Frézy

TR

Tabulky: | Mill Tool Table

Flatni nastroj Priirnér ~ Prim&r DFiku
Wlastni 0:0.3:0 0.3000 Absol. Délka
Tmm - 4 flute - HSS Ballmil 1.0000 4.000000 [ #2.000000
imm - 2 flute - HSS Ballmil 1.0000 "
1.5mm - 4 flute - HSS B allmil 1.5000
1.5mm - 2 flute - H55 Ballmil 1.5000
Zmm - 4 flute - HSS Ballmil 2.0000
Zmm - 2 flute - HSS Ballmil 2.0000
25mm - 4 flute - H5S Ballmil 25000
25mm - 2 flute - HSS Ballmil 25000 Prim
S - 4 fute - HSS Balimil 3.0000 rumer
I - 2 flute - HSS Ballmil 3.0000 4.000000 <  Deélka ostri
Ao - 4 flute - HSS B allmill 4.0000 11.000000
- 2 flute - HSS Ballmill

Bram - 4 fute - HSS Ballmill 50000
Bmm - 2 flute - HSS Ballmil £.0000
Bmm - 4 flute - HSS Ballmil £.0000 2
Crmrn Db~ UCT D alle-ill [=Nninlnin} . . 4

Vie 50 | 10 | 05 | 01 ‘

ok | oz | Nepovida |

Vyberte vSechny plochy zpiisobem Obrazovka, dile vyberte na obrysu polotovaru dva body,
které ur¢i smér drah nastroje (fadkovani) pro melké obrabéni, a nakonec ukazte kamkoliv

z vnéjsku na obrabénou plochu.

Pti dokoncovani se nevybira material.
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Zadejte velikost kroku pro mélkeé (rozte¢ fadki) a strmé (roztec vrstevnic) obrabéni.

Velikost kroku volte v rozmezi 0,2 az 0,5mm.

SURFCAM Strmé/Mélké Dokoncovani - Obnovit Drahu Nastroje

Z Fini& MoZnosti
Obecné Ovladace

M&ké Nastaveni |
Informace o Nastroji

l

Zptisob Obrabéni:

Sousledné

Meximalni Hodnaota Z:

Oteviené Kontury:
Pofadi Kontur: [ZapoméZ |
Nic - ,7

[ Obrab&t Pouze Dutiny

Pridavek Po Strané:

Strmé Nastaveni

Typ Zavitavani: Zavrtavani
Majgzd: Nic
Qdjezd: Mic
OtevFit Uloit Uloit jako | oK | Smo | Napovida |

SURFCAM Strmé/Mélké DokonCovani - Obnovit Drahu Nastroje

CObecné Ovladade
Z Fini& MoZnosti

MElke Nastaveni

W Povolit MElké Dokenéovani

Rovinrmy -

Zpisob Obrabéni:

- | -

Obrab&ni Okrajd Materidlu: |Ne -

[ PouZit Kontrolni Plochy

Kontrola Odsazeni Od Plochy:

[~ Omezeni Uhlu Na Koncich

o

[v Optimalizovat Prejezdy
[~ Optimalizovat PReknyti
[~ Zap. Vysokarych. Obrdb&ni

Maximalni Uhel:

i

Prinistek: |0.5000

Strmé Mastaveni
3 0sé Obrabéni

l

Majezd: Nic:
Odjezd: Nic
Otevrit UloZit UloZit jako | OK | Stomo Mapovéda
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Drahy nastroje pro dokon¢ovani by mély vypadat podobné¢ jako na nasledujicim obrazku.

Pro cely postup obrabéni vytisknéte Sefizovaci list. Do zahlavi dopliite Jméno a Pfijmeni
a nazev prace.

Postup obrabéni ptelozte pro frézku FC 16 CNC zkontrolujte v Mikroprog F.
Odevzdat:
Prijmeni 16 3osé frézovani 1.SCEDU

Prijmeni 16 3osé frézovani 1.FCB
sefizovaci list

llustrace: archiv autora



