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Anotace V dokumentu je zpracovan postup tvorby programu pro CNC
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skupinu zaka. Predpokldda se zékladni znalost rozhrani systému
SURFCAM.
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Program pro CNC soustruh 2

Zpracujte v SURFCAMu postup obrabéni soucasti dle zadani.
Cela prace bude obsahovat:
- model soucasti v Inventoru dle zadanych rozméru (IPT)
- vyrobni vykres soucasti (IDW + vytistény vykres)
- model soucasti v polovi¢nim fezu pro obrabéni (IPT + SAT)
- model polotovaru v Inventoru (IPT + STL)
- model skli¢idla v Inventoru (STL, pouze piizpusobit hotovy model)
- postup obrabéni v SURFCAMu (SCEDU)
- NC program pielozeny pro S2000 (SUF + SET)
- sefizovaci list

Zpracujte v Inventoru model soucasti podle nacrtku. Rozméry nacrtku zvolte podle piipojené
tabulky. Nacrt zpracujte v roviné XY a vhodné jej umistéte vzhledem k pocatku soufadnic.
Velikost tkost zvolte podle uvazeni.

Model ulozte do své slozky pod ndzvem PF¥ijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.ipt
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D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 [ POLOTOVAR | MATERIAL
1 58 53 48 42 22 16 4 TR 960,3x10 11 503
2 58 53 48 45 20 15 5 TR 960,3x10 11 503
3 58 53 45 42 22 12 4 TR 060,3x10 11 503
4 58 53 45 | 425 | 20 10 5 TR 960,3x10 11 503
&) 57 55 50 47 20 15 5 TR 960,3x10 11 503
6 57 55 50 45 16 10 3 TR 960,3x10 11 503
7 57 55 | 48,5 | 445 | 15 10 5 TR 960,3x10 11 503
8 57 55 | 48,5 | 425 | 12 8 3 TR 960,3x10 11 503
9 67 63 58 55 25 15 8 TR 970x10 11 500
10 67 63 58 54 22 12 5 TR 970x10 11 500
11 67 63 56 | 52,5 | 20 12 8 TR 970x10 11 500
12 67 63 56 52 16 10 5 TR 970x10 11 500
13 65 62 58 55 15 8 3 TR 970x10 11 500
14 65 62 58 | 535 | 16 10 5 TR 970x10 11 500
15 65 62 55 | 525 | 20 12 8 TR 970x10 11 500
16 65 62 55 52 20 10 3 TR 970x10 11 500
17 62 60 52 | 485 | 20 10 5 TR 963,5x10 11 523
18 62 60 52 48 16 5 7 TR 063,5x10 11 523
19 62 60 50 | 465 | 25 16 5 TR 963,5x10 11 523
20 62 60 50 45 25 12 8 TR 063,5x10 11 523
21 60 55 50 | 455 | 16 8 3 TR 963,5x10 11 523
22 60 55 50 45 15 6,5 2 TR 063,5x10 11 523
23 60 55 48 | 455 | 16 7 10 TR 063,5x10 11 523
24 60 55 48 45 15 5 8 TR 963,5x10 11 523
25 75 72 65 60 25 15 5 TR 976x10 11 650
26 75 72 65 58 20 12 3 TR 976x10 11 650
27 75 72 63 60 16 5 8 TR 976x10 11 650
28 75 72 63 58 15 5 10 TR 976x10 11 650
29 72 70 63 60 20 5 10 TR 976x10 11 650
30 72 70 63 58 16 5 12 TR 976x10 11 650
31 72 70 61 58 20 15 8 TR 976x10 11 650
32 72 70 61 | 575 | 22 10 12 TR 976x10 11 650
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Z modelu soucasti vytvorte vyrobni vykres.
Vykres ulozte do své slozky pod ndzvem PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.idw

a vytisknéte.
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Pro pouziti s SURFCAMu si uloZte kopii pivodniho modelu (Soubor — Ulozit jako) pod

nazvem PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - fez.ipt

Upravte rotovani nacrtu pouze v thlu 180° (viz obrazek) a ulozte kopii souboru ve formatu
SAT.

~rm

PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - fez.sat

Autodesk Inventor Professional 2008 - [Surfcam sousiruZeni 2-180st.ipt]
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Pfipravte v Inventoru model polotovaru, délku polotovaru zvolte s pifidavkem na upnuti.
Pocatek souradnic musi lezet v ose a na zadnim cele polotovaru.
Polotovar ulozte do své slozky ve formatu IPT a STL (pro pouziti v SURFCAMu).

PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - polotovar.ipt
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - polotovar.sti
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Oteviete v Inventoru sestavu skli¢ila ze slozky
S:\PRO_STUDENTY\CAM\Sklicidla\ Sklicidlo 125-normalni celist.iam
nebo
Sklicidlo 125-obracena celist.iam

Upravte rozevieni Celisti podle priiméru polotovaru zadanim vzdalenosti do prislusné vazby.
Ulozte kopii skli¢idla ve formatu STL pro pouziti v SURFCAMu
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - sklicidlo.stl

Pti spusténi simulace by polotovar a skli¢idlo (upinka) mély byt zobrazeny podobné jako na
nasledujici ukazce.

1' SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\WacekM\CAM\Surfcam hodnocené prdace\15 Soustruzeni 2\Surfcam soustruzeni 2.SCEDU

Napoveda

b o O Eh A -
Barvai4? | #Pohled: 7 8 Globdini | RpKonstrukéniRovina:l | | ]Hladina 1 | @ 5 ¥ @ souradiGlobaint | EMaskaivyprto ~ P51, 00000 -
b E - M I Wi EQ-T AN ¥ esewd FID O Y

D,z 324.608, 45.021
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Oteviete v SURFCAMu model soucasti v polovicnim fezu ze souboru

PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2 - fez.sat

Pokud jste to neudélali jiz v Inventoru, upravte umisténi soucasti vzhledem k pocatku
soufadnic.

Surfcam hodnocené prace\15 SoustruZe) urfcam soustruzeni 2-180st.scprt*

Soubor Tworba Upravit Zobrazit
DEFEES HAF RS X % B -
Barva:47 | #Pohled: 7 #: Globdlni | T KonstrukeniRovina:l | FlHiedina:1 | (P @ @ | @ Sourad:Globini | S Maska:vypnuto - | T D:0.00000 | m-S: 3.95797 -

Licence: SPS Prybrom D, Z: 48.622, 66.935

Dokreslete k modelu soucasti obrys materialu.
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Zpracujte postup obrabéni soucasti a ulozte do své slozky pod nazvem
PFijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.SCPRT

‘i‘ SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\15 SoustruZeni 2\Surfcam soustruzeni 2.SCEDU
Soubor Tworba Upravit Zobrazit NC Anal
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Barva:d7 | #-Pohled: 1 We: Globdini | e KonstrukéniRovina:l | k]Hedna:1 | (5 | @@ @ | @Soufad:Globdini | & Maska:Vypnuto v | L D: 0.00000 | is: 2.88310 -

Nastroje  NapovEda

D, Z: 7.464, 102.183

T SuRFCAM Velocity 3.0 B270 - 5:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\15 SoustruZeni 2\Surfcam soustruZeni 2.5CEDU
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Pro cely postup obrabéni vytisknéte Sefizovaci list. Do zéhlavi dopliite Jméno a Pf¥ijmeni
d nazev prace.

Postup obrabéni pielozte pro soustruh SRL20CNC a zkontrolujte v S2000.

Odevzdat:

PFrijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.ipt
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.idw
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.SCPRT
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.suf
Prijmeni 15 Surfcam soustruzeni 2.set
vykres soucasti

sefizovaci list

llustrace: archiv autora
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