4

L]
*
** ** I ..' !
” * * (]
evropsky LR f :

socialni
fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY  pro konkurenceschopnost

MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Cislo projektu CZ.1.07/1.5.00/34.0556

Cislo materialu VY_32_INOVACE_VC_CAM_17

Nazev skoly Stiedni primyslova skola a Vyssi odborna skola Ptibram,
Hrabakova 271, Pfibram II

Autor Martin Vacek

Tématicka oblast Programovani CNC strojii a CAM systémy

Téma Program pro dvouosé frézovani 2

Rocnik ctvrty

Datum tvorby listopad 2012

Anotace V dokumentu je ukézédno dvouosé frézovani soucasti v CAM

systtmu SURFCAM Velocity 3 ve form& souhrnné prace. Pro
obrabéni jsou pouzity funkce zarovnani materialu, kontura, kapsa,
vrtani a zahlubovani. Podrobnéjsi popis jednotlivych operaci je
zpracovan v dokumentech  VY_32 INOVACE _VC CAM_14
aVY_32_INOVACE_VC_CAM_15.

Dokument je zpracovany formou tutoridlu a slozi zaroven jako
zadani pro skupinu zakl. Predpoklada se zékladni znalost rozhrani
systému SURFCAM.




SURFCAM 17. Program pro dvouosé frézovani 2

Dvouosé frézovani 2

Zpracujte v SURFCAMu postup obrabéni soucasti ze souboru 12 20sé frézovani 2.ipt.
Zadani zkopirujte ze slozky S:\PRO_STUDENTY\CAM\12 20sé frézovani 2.ipt
do své slozky.

Zpracujte v Inventoru vyrobni vykres soucasti na format A3.

Pouzijte Sablonu 1SO-SPSPB.idw

Na vykresu zakotujte pouze hlavni rozméry, hloubky jednotlivych vybéri
a rozmeéry vrtanych dér.

Do razitka dopliite rozméry polotovaru (viz dale) a materidl EN AW-2024.

Vykres uloZte do své slozky PFijmeni 12 2osé frézovani 2.idw a vytisknéte.

Model soucasti prevedte do SURFCAMu pomoci formatu SAT a uloZte pod nazvem
Prijmeni 12 20sé frézovani 2.SCEDU



SURFCAM 17. Program pro dvouosé frézovani 2

Pouzijte polotovar o rozmérech 250x170x30. Horni stranu zarovnejte do hloubky 2.
Pti obrabéni pouZijte operace Zarovnat, Kontura, Kapsa a Vrtat.

Pfi obrabéni pravé kapsy (mimo vystupku) zadejte vySku pomoci Geometrie: Horni Z, Viz
obrazek.
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Pro cely postup obrabéni vytisknéte Sefizovaci list. Do zéhlavi dopliite Jméno a P¥ijmeni
a nazev prace.

Postup obrabéni pielozte pro frézku FC 16 CNC a zkontrolujte v MIKROPROG F.
Program uloZte do své sloZky s nazvem PFijmeni 12 2osé frézovani 2.FCB.

Odevzdat:

Prijmeni 12 20sé frézovani 2.idw
PFijmeni 12 20sé frézovani 2.SCEDU
PFrijmeni 12 20sé frézovani 2.FCB
vytistény vykres

sefizovaci list
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