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Anotace Dokument navazuje na VY_32 INOVACE_VC _CAM_11

a ukazuje obrabéni soucasti v CAM systému
SURFCAM Velocity 3.

Prvni ¢ast seznamuje s frézovacimi operacemi, vrtdni a vystup
do NC programu je uveden v navazujici c¢asti. Dokument je
zpracovany formou tutoridlu a slozi zdroven jako zadéani
pro skupinu zakt. Pfedpokladd se zakladni znalost rozhrani
systému SURFCAM.
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Dvouosé frézovani 1

Zpracujte v SURFCAMu obrabéni soucasti, kterou jste pfipravili v pifedchozi praci
Navrh soucasti.

Pro pievedeni modelu soucasti do SURFCAMu pouzijte format SAT. Vyexportujte model
z Inventoru postupem Soubor - Ulozit kopii jako (SAT).

Soubor oteviete v SURFCAMU s nésledujicim nastavenim.

Prevod SAT do SCPRT
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Nacteny model ulozte do své slozky s ndzvem:

v

PFijmeni 2o0sé frézovani 1.SCEDU

T SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené préce\04 Navrh sougasti 1\20sé frézovani 1.scprt*
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Soubor Tvoiba Upravit Zobrazit NC Analjza Nastroje Napovéda
DS B G d X % B V-
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|Licence: SPS Prybrom

X, Y, Z: [[136.946, 52.286, 0.000

K modelu dokreslete horni a spodni obrys polotovaru (obdélnik) pticemz dodrzte zadané
ptidavky pro obrabéni (horni strana 3mm, spodni strana 7mm, boc¢ni strany 5mm)

T SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\04 Navrh sou€asti 1\2osé frézovéni 1.scprt*
Soubor Tvorba Upravit Zobrazit NC Analyza Nastroje Napovéda
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Pocatek soufadnic presunite z rohu modelu do vhodnéjsi polohy na roh polotovaru. Piesunuti

proved’te zptisobem Transformovat - Posunout — Pozice.

‘f' SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:AKANTORASTR\VacekM\CAMASurfcam hodnocené prace\04 Navrh sou€asti 1\2osé frézovani 1.scprt*

Soubor Tvorba Upravit Zobrazit NC Analjza Nastroje Napovéda

14. Program pro dvouosé frézovani 1
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Zarovnani horni plochy materialu

Zvolte operaci NC - 20sé - Zarovnat a vyberte zptisobem Retézec horni obrys polotovaru.
Zarovnani proved’te frézovaci hlavou vhodného priméru. Reznou rychlost zvolte 100 m/min

a posuv 0,05 mm/zub.

SURFCAM Vybér Frézy
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B0mm dia - 5 flt - Carbide Insert Mill 80,0000
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I 10.000000
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Panel Informace o Nastroji vyplite podobné jako v pfedchozich ulohach, v panelu

Kontrola Obrabéni vypliite nize uvedené polozky.

Obrabéni Yrchliku

Informace o MNastroji  Kontrola Obrabéni l‘u‘imozi]

Fplizob Zarovnani: |Cike Calk; -
Smér: | Sousledné -
Smér Obrabéni: |0.0000

I Geometrie je: |Hn:|n'|'| j
v Fadistit Prvek Pfi Kazdém Fezu
-

[+ MNechat Nastroj Dole

[ Optimalizovat Masobné PRejezdy
[ Min Drenost Clrajt

[~ Vysokorych. Obrab&ni

Max Boéni Krole: |20.0000 i |
I Material k odebrani: |2.0000 I_’-*:—

Ponechat Pridavel: |0.0000
FFidavek Po Strané: [2.5000 |!
*

Max Hrubovaci Zabér: |20.0000 T-

L N
Zabér Nadisto: |2.0000 T-

IPuEet Dokong. Pejezdi: [

Fiov Tiychiop: |25, 0000 i

Otevit | Uloit | o3t joko | ok |

Stomo

MNapovéda

Drahy nastroje by mély
vypadat podobné jako na
nasledujicim obrazku.
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Frézovani vnéjSiho obrysu

Frézovani obrysu proved’te zptisobem NC - 20sé - Kontura (Sousledné) a Celni valcovou
frézou vhodného priméru. Zptisobem Retézec vyberte spodni (Uplny) obrys polotovaru.

V panelu Kontrola Obrabéni rovnéz zvolte Geometrie: Spodni.

SURFCAM Obrabéni 2 Osé Krivky - Obnovit Drahu Nastroje

informace o Néstroj  Kontrola Obrabéni | Matensl | 2 0sé Obrabéni |

Zplsob Obrabéni: |Su:uus|edné j A
Tolerance Khivioy: |[:-_[:-25[:- é
Rov.Rychiop: [25 0000 ﬂ

Bezpedn Vzdalenost: [2.5000

: |S|:u:n:|n'| | J
i

Korekce Mastroje: |0ng¢ j |
Po Stranach: Vose £
Material k odebréni: | [0.0000 [5.0000 I J I
Krok pii Hrubovani: |g_nunn |E~.DDDD
Dokon. Pfejezdy: |1 ||}
Dokondovaci Krok: |n_g[mn ||:-.s[:-[:-[:-
Panechat Pridavek: |D_DI}I}I} |u-.n[:-[:-[:-
Majezd: Vidy PFimo Typ Zavitavani: Faviavani
Qdjezd: W B

[ Zap. Vysokorych, Cbrabeni;

=
——

r

Crevrit Ulodit Uladit jako | QK | Stomo

Drahy néstroje by mély vypadat
podobné jako na nasledujicim
obrazku.
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Frézovani vybéru

Frézovani vybéru proved'te zpiisobem NC - 20sé - Kapsa a celni valcovou frézou vhodného
praméru. Protoze vybér neni uzavieny vyberte zvlast’ obrys vybéru a hranu materialu.

Oznaéte obrys vybéru zplisobem Retézec.

T SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\04 Navrh sou€asti 1\2osé frézovani 1.scprt*
Soubor Tworba Upravit Zobrazit NC Analyza Nastroje Napovéda
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| S—

El

X, Y, Z: |0.000, 154.795, -50.064



Programovani CNC strojii a CAM systémy 14. Program pro dvouosé frézovani 1

Pokracujte vybérem materidlu zpiisobem Retézec.

T SURFCAM Velocity 3.0 B270 - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\04 Navrh soutasti 1\20sé frézovani 1.scprt*
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|Vybrat podateéni prvek hranice materidlu. X Y, Z: |EI.EIl]EI, 83.726, -87.640
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Parametry v panelu Kontrola Obrabéni zvolte podle nasledujiciho obrazku.

SURFCAM 2 Osé Kapsovani

Informace o Mastroji  Kontrola Obrabéni | Material I 2 Os=é Obrabéni

Zplzob Obrabéni: ISnusledné ;I
Fpiisob Kapsovani: ISpilE'lla ;I

i

olerance FAviy: Iﬂ.DEE‘D
Bov.Rychion: [1g.0000 i
Bezpeéna Vzdalenost: |2 5pp0

Korekee Nastroje: IDfsei ;I [, R0

Material k odebrani:

Krok pfi Hubovani: |4_g.|].|].|].
Dokon. Prejezdy: |-|

Dokondovaci Kraok: Iﬂ'm
Ponechat Pridavek: Jﬂ.ﬂ'l}l}l}

Majezd: Mic Typ favrtavani: o |

Odjezd: Nic [™ Zhytkové Obrabéni Materilu

[~ Zap. Vysokorych. Obrabéni
Mirirmalni Polormér: II D500

tl awimalni Polameér:

™ “yp. pii posled. prichodu

Cheviit UloZit UloZit jako | ] I Stomo MNapovéda

Drahy nastroje by mély vypadat podobné jako na nasledujicim obrazku. SURFCAM
automaticky doplni n4jezd nastroje z boku materialu.
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Pouzité néstroje Surfcam Velocity 3

Ptiprava modelu
Transformovat - Posunout - Pozice

Obrabéni

NC - 20sé - Zarovnat
- Kontura
- Kapsa

Nejcastejsi chyby pfi zpracovani tlohy:

- nespravné umisténi soucasti vzhledem k pocatku soutadného systému.

- nespravné zadana geometrie (horni, spodni) pfi vybirani obrysti sou¢asti pro obrabéni.
Je tieba provadét grafikou simulaci obrabéni a kontrolovat zda obrobeny tvar souhlasi
s modelem soucasti.

- chyby v najezdech nastroji. S valcovou Celni frézou najizdét z boku obrysu

- Cislovani nastroji nesouhlasi se systémem c¢islovani v pouZitém fidicim systému
stroje. Je tieba spravné zadavat ¢isla nastroji s ohledem na vysledny NC program.

- dodrzovat spravné fezné podminky (velikost otacek a posuvil, spravny smér otaceni
vietena, posuvy pii frézovani zadavat vzdy v mm/min)

llustrace: archiv autora
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