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Anotace V tomto dokumentu je ukdzan postup pro dvouosé frézovani
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formou tutoridlu a slozi zaroven jako zadani pro skupinu zakd.




Programovani CNC strojii a CAM systémy 13. Frézovani vizitky

Vizitka — obrabéni

Ptipravte v SURFCAMu nécrtek vizitky. Rozméry a umisténi pocatku soufadnic zvolte stejné
jako v pfedchozim zadani Vizitka sestava upnuti.

Préci ulozte do své sloZzky s nazvem
Prijmeni vizitka obrabéni.SCEDU

"5 ) o)
JMIENO

A min 2,5

PRIJMENI
&O O/

A |50 |55 |62 |65 |75 |80 |82 |95 |112|115|120 127|130 | 140 | 148 | 155

17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 |31 |32

A |52 |58 |60 |70 |78 |85 |90 | 100 | 105|110 |125|132|135| 145|150 | 160




Programovani CNC strojii a CAM systémy

13. Frézovani vizitky

Obrys vizitky 1 vlastni text budete frézovat zpisobem Kontura.

Obrabéni obrysu

Zvolte operaci NC - 20sé - Kontura, vyberte obrys vizitky zpisobem Retézec a vybér
ukoncete tlac¢itkem Hotovo.
Vyberte ¢elni valcovou frézu vhodného priméru a doplite fezné podminky stejné jako ve

3. ro¢niku.

SURFCAM Obrabéni 2 Osé Krivky

Informace o Néstroil | Kontrola Obrabéni | Matenal | 2 0sé Obrabéni |

| Wybrat Nastroj

Wbrat Matesidl |

16mm - 4flute - HSS Endmil |

Programowat Pro:

5t33 1.0035

* Hot 1 Stfed

Cislo Mastroje:

—

Primér Mastroje

5

Delkovy Ufset: |-|4-| Polomér Hrotu: IW
Primérovy Ofset: [141 Podet Bfitl: |4—
Pracovni Ofset: ID— Material Nastroje: W

Weteno: I—_| Feznd Rychlost: 30.0

Zasobnik: I—_| Triska: 0.150000
M&Fena Z Délka: IW \Wpodet Rychlosti | V Muto
MéFena X Délka: I—

Chlazeni: lm

Otacky: |g|}[;. |.:1'-.|,| Feznd Rychlost: IW
Posuv: |54_[;.[;.[;.[;. |mm;"min j Triska Pfi Posuvu: IW

Zavrt. Posuv: lgqi Triska Pfi Zavrt.: IW
Phmuly Prijezd: IW

Cislo Programu: ||].

Komertare: Mic

Woiit Prikazy Postprocesons |

Orevit |

Uloit

| o3t jolo |

o]

Stomo | Mapovéda
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V zaloZce kontrola obrabéni zvolte Zphiisob Obrabéni: Sousledné, zadejte celkovou
hloubku obrabéni, hloubku tiisky a najezd z boku (Vzdy ptimo).

SURFCAM Obrabéni 2 Osé Krivky

Informace o Mastroji  Kortrola Obrabéni l Material ] 2 0=é Obrabéni

| Zptisob Obrabéni: [Souslednd
Tolerance Krvigy: |0.0250
Rov.Rychiop: [25.0000 i
Bezpetna Vzdalenost: |2_5I}I}D

Geometrie: | Hami ﬂ | J

Ilkos Kapsy: |D_DDDD

Korekce Mastroje: |Ofget ﬂ |
Po Stranach: WVose Z;
Material  odebréni: | [0.0000 [2 0000 ﬂ
Krok pfi Hrubovan - |5_4[mn |2.[:-[:-[:-[:-
Dokon. Pfejezdy: |1 i._r
Dokondovaci Kok: |n_54[m ||:-.54[:-[:-
Panechat PFidavek: | [0.0000 |0.0000
Majezd: Vidy PFimo Typ Zavitavani: Faviavani
Odiezd:  \agyprimo | | | Zbytkové Obrabéni Materislu

[ Zap. Wysokorych. Obrabéni

=
—

-

Chevrit Uit Ulodit jako | QK | Stomo Mapovéda
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Ukazte mysi kamkoliv z vnéjSku vybraného obrysu, ¢imz zadate, ze draha nastroje bude lezet
na vnéjsi strané vybraného obrysu.
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Obrabéni textu

Pfed obrabénim textu je nutné prevést text na kiivky postupem Upravit - Text/Kéty -
Rozlozit.

Zvolte znovu operaci NC - 2o0sé - Kontura, vyberte text vizitky zpisobem Auto - V Okné
a vybér ukoncete tlac¢itkem Hotovo.

V zalozce Informace o Nastroji zadejte:

Nastroj kulova fréza o1
Cislo nastroje 3

Otacky 3000

Posuv 60

Zavrt. posuv 30

SURFCAM Vijbér Frézy

TR

Tabulky: | Wil Tool Table

Platni nastroj Primér ~ Priim&r Diiku
Custorn 23:12:0 12.0000 IW Absol. Délka
Tmm - 4 flute - H35 Ballmil 1.0000 : (33000000
2 flute - HSS Ballmi 1.0000 .
1.5mrm - 4 flute - H3 5 Ballmil 1.5000
1.8mrm - 2 flute - H5 5 Ballmil 1.5000
2mm - 4 flute - HSS Ballmil 2.0000
2 - 2 flute - HSS Ballmil 2.0000 ¥
25mm - 4 flute - H35 Ballmil 2.5000
25mm - 2 flute - H55 Ballmil 2.5000 o v
S - 4 fute - HSS Balimil 3.0000 Pramer
I - 2 flute - HS S Ballmil 3.0000 1.000000 < Délka ostri
drom - 4 flute - HSS B allmill 4.0000 7 000000
dmm - 2 flute - HSS Ballmil 4.0000
B - 4 flute - HS S Ballmil 5.0000
S - 2 fute - HS S Ballmil 5.0000
Brm - 4 flute - HSS Ballmil £.0000 =
Crarn TEhb~A O D allemill [=nininini
Vie 50 | 10 | 05 01 ‘

0K | Zrugit Mapovéda

V zéalozce Kontrola Obrabéni zadejte:

Zpusob Obrabéni Na

Material k odebrani v ose Z 0,04
Krok pfti hrubovani v ose Z 0,02
Néjezd Nic
Odjezd Nic
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Drahy nastroje by mély vypadat podobn¢ jako na néasledujicim obrazku.

V poslednim kroku snizte velikost vyjezdu nastroje v ose Z pro piejezdy rychloposuvem.
V opera¢nim manazeru zvolte pro tuto operaci Regenerovat Drahu Nastroje s Originalni
Geometrii a zmensete tyto hodnoty:

Rov. Rychloposuvu 2
Bezpecna Vzdalenost 1

Opravené drahy nastroje by nyni mély vypadat takto.
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Pted spusténim simulace pojmenujte jednotlivé operace v operaCnim manazeru a pridejte
polotovar a upinku pro cely NC projekt.

i SURFCAM NC ManaZer Operaci - S:\KANTOR\STR\VacekM\CAM\Surfcam hodnocené prace\05 Vizi...

2B W% &[m(e] x| Of «|W|F| w|F|F]| DfF]]s]e|esf

B —— |2 Bixis j
Aktualizovat Vie
Regenerovat Ve

Jedna FaMuC
iaso
RozloZit VEechny Sekce frézovani obrysu B%f[r)»lill_jMH
loFit WEechny Sekce
. haZaK,
: ] @ frézovani textu APT-CL
<Mone:
ArcFlte
MurbF e
ZRangeFtr

Dizplay all posts in postform.m ‘

" Malé lkony ™ Welké ko PostProces | Hatovo | MNapovéda |

Rozméry polotovaru v osach X a Y urcete tlatitkem Geometrie ohraniéujiciho kvadru a
doplite vysku v ose Z.

SURFCAM NC Informace o Sekci

Informace  Polotovar l Upinka ]

a Stavajici - I Typ polotovans: |Kyadr j

Altudini Info Polotovaru

Soufadnice:  |Globalni
Roh 1: X |0.0000 Y- |0.0000 Z: |-2.0000

Roh 2: X [120.0000 . |60.0000 Z: |0.0000
I Geometrie ohranicujiciho kvadu | Of=et:  |0.0000
Souradny Systém: {* Globalni ~ KonRowv:1
Pridat | Upravit | Odstranit |

| QK | Stomo MNapovéda
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V simulaci pouZijte i zpisob upnuti vymodelovany v pfedchazejici praci Vizitka sestava
upnuti.

V Inventoru vypnéte model vizitky a zbyvajici ¢asti sestavy (podlozka + Srouby) preved’te do
formatu STL postupem Soubor - Ulozit kopii jako.

Nazev exportu bude stejny jako nazev ptivodni sestavy tj.:
Prijmeni vizitka sestava upnuti.st/

Dotykovd sada
Model ~

|, . Vypnout

Rozbalt vEechny podfizené
&e| Repre Shalit viechny podfizend
-_T- P @ Majit v okné End

o
g

-F': ]
E-ﬂll Vastnosti...

[ lPacat Témata napovédy...
F] vizitkars)

X} @ podlozka: 1

5 ﬂ# Sroubovy spoj: 1

4% B Sroubovy spaj: 2

¥ B Sroubovy spoj:3

’ ﬂé Sroubovy spoj:4

Sestavu upnuti ptidejte do SURFCAMu podle nésledujiciho obrazku.

SURFCAM NC Informace o Sekci

Irrforrnac:e] Polotovar  Upinka ]

=P Stavajici [1 v Typupinky: [STLTéless  ~

Alctudini Info Drzdku

STL |S\KANTOR\S TR \Vacek M\CAM\Sufeam hodnacs |; Prochazet :

Pridat Uprawit Odstranit

0K Stomio Mapovéda
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Vysledek simulace by mél vypadat podobné¢ jako na nasledujicim obrazku.

Odevzdat:

Prijmeni vizitka obrabéni.SCEDU

v

Prijmeni vizitka sestava upnuti.stl

llustrace: archiv autora
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