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Anotace V tomto dokumentu je wukdzana pfiprava modelu soucasti

v programu Autodesk Inventor 2008. Soucast bude dale pouZita
pro obrabéni v CAM systému SURFCAM Velocity 3. Dokument je
zpracovany formou tutoridlu a slozi zdroven jako zadéani
pro skupinu zakt. Pfedpokladd se zakladni znalost rozhrani
systému Autodesk Inventor.
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Navrh soucéasti pro dvouosé frézovani

Zpracujte v Autodek Inventor model soucasti podle nasledujiciho zadani. Rozméry zvolte
podle piipojené tabulky, ostatni rozmeéry jsou volné. Pii kresleni nacrtti dodrzujte vazby.
Pti tvorbé dér pouzivejte disledné funkci Dira.

Hotovy model ulozte s nazvem
Prijmeni 2osé soucast 1.ipt

A B C D1 D2 E F
1 65 45 8 4 4 25 6
2 65 50 8 4 4 25 6
3 65 52 8 5 4 27 8
4 65 55 10 5 4 27 8
5 65 60 10 5,9 4 30 10
6 65 65 10 5,9 4 30 10
7 85 63 12 6,5 5 35 12
8 85 67 12 6,5 5 35 12
9 85 72 12 5,9 5 40 10
10 85 75 10 5,9 5 40 10
11 85 80 10 5 5 42 8
12 85 85 10 5 5 42 8
13 100 75 12 8 6 48 12
14 100 80 12 8 6 48 12
15 100 82 12 6 6 50 10
16 100 85 10 6 6 50 10
17 100 95 10 6,5 6 55 10,5
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A B C D1 D2 E F
18 100 100 10 6,5 6 55 10,5
19 125 90 12 8 8 65 15
20 125 95 12 8 8 65 15
21 125 100 12 8,5 8 70 20
22 125 105 15 8,9 8 70 20
23 125 110 15 10,5 8 72 22
24 125 120 15 10,5 8 72 22
25 150 100 15 10,5 10 65 20
26 150 110 15 10,5 10 65 20
27 150 120 15 10,5 10 68 22
28 150 125 15 12 10 68 24
29 150 135 16 12 10 75 24
30 150 150 16 12 10 75 25
31 165 135 16 13 10 85 25
32 165 140 16 13 10 85 25
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Nakreslete obdélnik podle zadanych rozméru. Levy piedni roh obdélnika bude lezet v pocatku
soufadnic, pro tento roh pouZijte vazbu Pevny.

Nécrt vysuiite smérem dolit. Pocatek soufadnic soucasti bude tedy lezet na horni plose
soucasti v levém prednim rohu
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Zaoblete rohy soucasti zvolenym polomérem.
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Zvolte novy nacrt na horni plose soucasti, do nacrtu se automaticky promitne obrys horni
plochy a stfedy zaobleni.

Pouzijte funkci Dira a promitnuté stfedy pouzijte jako stiedy vlozenych dér. Vyberte diru
S valcovym zahloubenim pro $roub s hlavou s vnitinim Sestihranem (imbus), rozmér
Sroubu pouzijte dle zadéni.

Autodesk Inventor, Professional 2008 - [ 2o0s€ soucast 1.ipt]

ﬂioubor Uprawy Zobrazit Woft Format Méstroje Ffevést Aplkace Okno Web Napovéda ? @ _|5| LI

[} 'E\; -] Falia " |[§V§-bér | 40 fidvrat BNéErt - @Aktuallzovat ' Q @\ q déh Q n@ 'v@v’v m »] * & ’

Prvky soutasti ~ 7]
~

m Wysunout  [E]

=) L od nértu v | O [H ,000 mm >
— oo 1 __4,600 ] »
&l i ® L

| Joia [ | ety

=" 7 ) 3
Skofepina o} ‘W I-I"I_I
2 - ~ b—[mom 3]

(O Sablonovani  Cerl+shift-+L

Umisk&ni

Hrak vrtaku Ukonéeni

@ Taeni Ctrl+Shites L L [iE R v|@

gsiréla 0 0
i offf el of &
o

(P zacbleni  [F] ) Spojovac preek

@ Zkoseni  Ctrl+Shift+K Naorma |ISO

g Posunout plachu  [M]

Typ spojovaciho prku |§roub = hlavou s wnitFnim wybranim 150 4762

ﬂ Zegikmeni plochy  [D]
Rozmér M4 ~

x |[%

Model ~

T

() 205€ sauiast 1.ipt
[ Pozstek

m ysunuEil

@ Zanhlenil
[E]nairez

(D Konec souésti




Programovani CNC strojii a CAM systémy 11. Priprava soucasti pro obrabéni

Zpracujte bocni vytez soucasti pomoci vysunuti ptislusného nacrtu.
Zaoblete vnitini rohy vybéru zvolenym polomérem.
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Vlozte do vytezu zbyvajici diry. Postupujte podobné jako v piredchozim ptipad¢€, dodrzte
zadané rozmery.
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11. Priprava soucasti pro obrabéni

Hotové soucasti pfifad’te material. Z ptifazeného materidlu se mimo jiné vypocte hmotnost
soucasti. Tato hmotnost se automaticky objevi i na vykresu soucasti.

Autodesk Inventor Professional 2008 - [ Zosé soucast 1.ipt]
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Z hotového modelu soucasti zpracujte vyrobni vykres. Pouzijte vzor 1SO-SPS.

Ptidavky na obrabéni budou z horni strany 3mm, zZ bo¢nich stran 5mm na kazdou stranu a ze
spodni strany 7mm.Rozm¢éry polotovaru piipadné upravte na ,,rozumnd*“ ¢isla.

v

Vykres uloZte s ndzvem PFijmeni 20sé souéast 1.idw a vytisknéte

Zpracovani vykresu neni podrobnéji zpracovano. Vychazi se zde ze znalosti ziskanych
v pfedmétu Technické kresleni.
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Pouzité néstroje Autodesk Inventor

Model - Vysunout
- Zaobleni
- Dira
Vykres - Vykresové pohledy - Zakladni pohled
- Promitnuty pohled
- Pohled fezu
- Detail
- Poznamky vykresu - Obecna koéta
- Stredova znacka
- Popis diry/zavitu
Odevzdat:

Prijmeni 2osé soucast 1.ipt
Prijmeni 2osé soucast 1.idw
vytistény vykres soucasti

Nejcastejsi chyby pfi zpracovani tlohy:

- chybné umisténi nacrtu vzhledem k pocatku soutadnic. Po pfeneseni modelu soucasti
do CAM systému je tfeba umisténi opravit.

- nespravny postup pfi zpracovani dér napt. vysouvanim kruznic. Odbourat Spatné
navyky a vyuzivat vS§echny moznosti modernich 3D CAD systém.

- nedodrzeni potadku pti uklddani souborti. Soubor vykresu je zavisly na souboru
s modelem, pii nespravné manipulaci se soubory dochazi ke ztraté té€chto zavislosti.
VSechny soubory k piislusné uloze ukladat do jedné slozky, nepfesouvat je a nemeénit
jejich nazvy.

llustrace: archiv autora
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