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Programování v ISO formátu    Jméno a příjmení: 

zadání A 

 

1. Nakreslete souřadný systém svislé frézky 

a označte všechny osy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Doplňte jednotky za adresu F. 
 

G95 

G01 X20 Z30 F0.3 [     ] 

 

 

3. Jaké dráhy nástrojů můžeme programovat 

v souvislém CNC řízení? 

 

 

 

 

 

 

 

4. Doplňte všechny chybějící adresy do 

výpisu programu pro soustružení. 
 

M4 

G0 

G3 

5. Nakreslete šipkami a očíslujte běh tohoto 

programu. 
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6. Která korekce vzhledem ke kontuře byla použita 

v následujícím případě? Napište název i funkci. 

7. Co provádí funkce G98? 

8. Nakreslete dráhu nástroje podle 

následujícího zápisu programu. 
 

G90 

G2 X2 Y0 R1 

G2 X-2 Y0 R2 

G2 X6 Y0 R4 



 

Programování v ISO formátu   Jméno a příjmení: 

zadání B 

 

1. Doplňte jednotky za adresu F. 

 
G94 

G01 X20 Y30 F200 [          ] 

 

 

2. Která korekce vzhledem ke kontuře byla použita 

v následujícím případě? Napište název i funkci. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Nakreslete souřadný systém soustruhu 

s nástrojem za osou a označte 

všechny osy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Doplňte všechny chybějící adresy do 

výpisu programu pro frézování. 
 

M4 

G0 

G3 

5. Co provádí funkce G98? 

 

 

 

 

 

6. Jaké dráhy nástrojů můžeme programovat 

v souvislém CNC řízení? 

 

 

 

 

 

7. Nakreslete šipkami a očíslujte běh tohoto 

programu. 
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8. Nakreslete dráhu nástroje podle 

následujícího zápisu programu. 
 

G90 

G3 X2 Y0 R1 

G3 X-2 Y0 R2 

G3 X6 Y0 R4 

 

 


