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Anotace V dokumentu je ukézano pouziti korekci zleva a zprava pfi
frézovéani, dokument zaroven slouzi jako zadani pro skupinu zakda.
Predpoklada se zékladni znalost zapisu programi ve forméatu ISO.




Programovani CNC strojii 6. Korekce zleva a zprava pri frézovani
a CAM systémy

Korekce zleva a zprava pfi frézovani
- zpracujte program pro obrabéni soucasti dle vykresu
CAM 3SP test frézovani 2 A B C D 2009-2010.idw
- dodrzujte ¢islovani nastroju a fezné podminky
- pouzijte spravné korekci zleva nebo zprava, konturu obrobte na jeden zabér
- prilozte vytistény vypocet feznych podminek pro vSechny nastroje
- hotovou praci zkopirujte do své slozky

Zadani zvolte podle pfipojené tabulky

1 2 3 4 5 6 7 8 10 11

©

Zadani | D C B C C B D B A D A

Zacatek programu:

( Frezovani - korekce zleva a zprava, zadani A, B, C, D
( Jmeno Prijmeni

Odevzdat:

- soubor Pfijmeni Frézovani 2.fcb
- vypocet feznych podminek




Programovani CNC strojii 6. Korekce zleva a zprava pri frézovani
a CAM systémy

Pouziti korekci G41 a G42 v programu

(" ) G40
GO
vychozi bod na kontufe
(korekce zarazena) - === —>
o
. l <
programovany obrys
G41 vychozi bod mimo obrobek
\_ ) G1 (bez korekce)

- najet na vychozi bod mimo obrobek (bez korekce stredem néstroje)

- zaradit korekci zleva nebo zprava

- funkci G1 najet na vychozi bod kontury (obvodem, korekce zatazena)

- popsat obrabény obrys pomoci funkei G1, G2, G3

- po uzavieni obrysu zrusit korekci pomoci G40

- odjet GO do vychoziho bodu mimo obrobek (stfedem, korekce vypnuta)



Programovani CNC stroji
a CAM systéemy

6. Korekce zleva a zprava pri frézovani
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M6 T16 Celni véalcovéa fréza @16
M3 S800
GO X65 YO 2100 vychozi bod mimo obrobek
GO Z4 ndjezd na hloubku
G41 zatazeni korekce zleva
Gl X45 YO Fo4 vychozi bod na kontutre
Gl X45 Y27
G2 X37 Y35 R8
Gl X37 Y35
G2 X45 Y27 R8
Gl X45 Y27 tvar kontury pomoci
G2 X37 Y35 R8 Gl, G2, G3
Gl X37 Y35
G2 X45 Y27 R8
Gl X45 YO
G40 zrusSeni korekce
GO X65 YO navrat do vychoziho bodu
mimo obrobek
GO Z100
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a CAM systémy

Ptilohy:

CAM 3SP test frézovani 2A.pdf — zadani A ve formatu PDF
CAM 3SP test frézovani 2B.pdf — zadani B ve formatu PDF
CAM 3SP test frézovani 2C.pdf — zadani C ve formatu PDF
CAM 3SP test frézovani 2D.pdf — zadani D ve formatu PDF

llustrace: archiv autora



