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Anotace Dokument navazuje na VY_32_INOVACE_VC_CAM _ 2 a ukazuje

zkoseni hran a vrtani na soustruhu Vv fidicim systému S2000.
Dokument zaroven slouzi jako =zadani pro skupinu Zakda.
Ptedpoklada se zédkladni znalost zépisu programil ve formatu ISO.




Programovani CNC strojii 3. SoustruZeni ukosu, vrtani
a CAM systémy

Zkoseni hran, vrtani
- oteviete pfedchozi praci P¥ijmeni 01 CAM soustruzeni 1
- zkoste vné¢j$i hrany 0,5x45°
- navrtejte a vyvrtejte diru 810x23, pouZijte nastroje @stredici a @vrtaks
- vrtadky programujte pouze Vv 0se Z
- program uloZte pod ndzvem P#ijmeni 02 CAM soustruzeni 2 do slozky Dokumenty
- hotovou préci zkopirujte do své slozky

Zacatek programu:
G29 Zkoseni hran, vrtani
G29 Jmeno Prijmeni

Pouziti vrtakli v programu:

GO X100 z100 - odjezd pred vyménou nastroje

GO X0 Z100
G29 @stredici
M6 T2 - vyména na nastroj T2
M3 S3000 - roztoceni vretene doprava na 3000ot/min
F60
GO z100 - odjezd pred vyménou nastroje
G29 (@vrtaks
M6 T3
M3 S1200
F25
0,5x45 0,5x45 0,5x45’
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Programovani CNC strojii 3. SoustruZeni ukosu, vrtani
a CAM systémy

Odevzdat:

- soubory P¥ijmeni 02 CAM soustruzeni 2.suf
Prijmeni 02 CAM soustruzeni 2.set

Ukazka programu pro zadani ¢.1

G29 Zkoseni hran, vrtani
G29 Jmeno Prijmeni

GO X100 z0
M6 T1
M4 S1200

GO X24 70 -soustruzeni c¢ela a valcovych ploch
Gl X0 Z0 F120 z predchozi préce
GO X0 Zz1

GO X20 71

Gl X20 zZ-35

Gl X24 7Z-35

GO X24 71

GO X15 Zz1

Gl X15 Z-25

Gl X24 7Z-25

GO X24 71

GO X14 z1 -zkoseni hrany na @15
Gl X14 70

Gl X15 Z-0.5

GO X19 zZ-0.5 -zkoseni hrany na @20
GO X19 Z-24

Gl X19 Z-25

Gl X20 Z-25.5

GO X21 Z-25.5 -zkoseni hrany na @22
GO X21 7Z-34

Gl X21 7-35

Gl X22 7Z-35.5

GO X100 Z-35.5

GO X100 Z100

GO X0 Z100

G29 @stredici

M6 T2 -vyména nastroje na stfedici vrték

M3 S3000 -roztoleni vretene doprava na 3000ot/min
GO z1

Gl Z-5 F60 -navrtani do hloubky 5 posuvem 60mm/min
GO z100



Programovani CNC strojii 3. SoustruZeni ukosu, vrtani
a CAM systémy

G29 @vrtaks

M6 T3 -vyména nastroje na Sroubovity vrték

M3 S1200 -roztoceni vretene doprava na 1200ot/min
GO z1

Gl Z-23 F25 -vrtani do hloubky 23 posuvem 25mm/min
GO z100

GO X100 Z100

M6 T1

M30



Programovani CNC stroji 3. Soustruzeni iikosu, vrtani
a CAM systemy
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