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Anotace V tomto dokumentu je ukázán program pro soustružení čelní a 

válcové plochy v řídicím systému S2000. Dokument zároveň slouží 

jako zadání pro skupinu žáků. Předpokládá se základní znalost 

zápisu programů ve formátu ISO. 
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Soustružení čela a válcové plochy 

- zpracujte program pro obrábění součásti dle výkresu, rozměry použijte z připojené 

tabulky 

- použijte soustružnický nůž SCLCL1212F09 

- nastavte polotovar ø22x61 a nulový bod obroku X0 Z60 

- program uložte pod názvem Příjmení 01 CAM soustružení 1 do složky Dokumenty 

- hotovou práci zkopírujte do své složky 

 

 

Začátek programu: 

 
G29 Soustruzeni cela a valcove plochy 

G29 Jmeno Prijmeni 

 

G0 X100 Z0 

M6 T1 

M4 S1200 

 

 

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

D1 20 20 20,5 20,5 18 18 18,5 18,5 19 19 19,5 

D2 15 18 18 16 16 16,5 15 16 16 15 16 

L1 35 35 36 32 35 38 38 30 32 32 36 

L2 25 27 24 24 22 27 25 25 20 27 20 

 

Odevzdat: 

 

- soubory Příjmení 01 CAM soustružení 1.suf 
Příjmení 01 CAM soustružení 1.set 
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Ukázka programu pro zadání č.1 

 
G29 Soustruzeni cela a valcove plochy 

G29 Jmeno Prijmeni 

 

G0 X100 Z0  -výchozí bod pro výměnu nástroje 

M6 T1   -výměna nástroje 

M4 S1200   -roztočení vřetena doleva na 1200ot/min 

 

G0 X24 Z0   

G1 X0 Z0 F120  -zarovnání čela posuvem 120mm/min 

G0 X0 Z1 

 

G0 X20 Z1   -soustružení ø20 v délce 35 

G1 X20 Z-35 

G1 X24 Z-35 

G0 X24 Z1 

 

G0 X15 Z1   -soustružení ø15 v délce 25 

G1 X15 Z-25 

G1 X100 Z-25 

 

G0 X100 Z0  -návrat nástroje do výchozí polohy 

M30    -konec programu 
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