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Anotace

Tento material dopliiuje ucebnici ,,Technologie 2, dil 1* kapitolu
svafovani a usnadiiuje pochopeni zakladni problematiky technologie
svarovani
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Svarovani — 2. cast



Uvod

* Tato prezentace slouzi k zvySeni prehlednosti vykladu
kapitoly svarovani strojirenské technologie 2 , 1 dil —
polotovary a jejich technologi¢nost



b) Svarovani el. obloukem

Svarovani elektrickym obloukem
vyuzivame tepelné energie z vyboje mezi elektrodou a
svafovanym materialem. Teplota oblouku dosahuje az

3 800°C.

Tato teplota je velmi vysoka proto se svar musi chranit
proti oxidaci ze vzdusného O, .
Chranime struskou ziskanou roztavenim

- obalu elektrody

- volného tavidla
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Z.akladni schéma

Svarovaci zdroj
Svarovaci kabely
Svarenec

Drzak elektrody
Elektroda
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Svarovaci zdroj

Pouziva se stejnosmérné nebo stiidaveé napéti max. 60 V s
regulovatelnym proudem od 80 az 350 A a vice.

Jako zdroje vyuzivame:

- svarovaci transformatory — stiidavy proud ( kyselé elektrody)

- transformatory s usmérnovacem — stejnosmérny proud ( polohovée
svary)

- transformatory s elektronickou regulaci — stejnosmérny proud ,
tvrdy nebo mékky zdroj ( polohoveé svary, tenké plechy a;j.)

- rotacni soustroji (elektromotor, nebo spalovaci motor + dynamo) —
stejnosmérny proud — k specidlnim Gcelim

- Invertor - lehky elektronicky svafovaci zdroj s rychlou pfesnou
regulaci (trend ve svarovani)



Svarovaci zdroj
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obr. 2 [6]
Priklad svarovaciho
transformatoru




Elektroda

Obalena elektroda - pro rucni svarovani nejcCastéji
pouzivana

kovové jadro  obal volny konec

barevné oznaceni

obr. 3 [2,3]
Obalena elektroda



Rozdéleni elektrod

1) Tavici se (kovoveé)
— Holé¢ elektrody (pouziti svafovani pod tavidlem)
- Obalené elektrody
- obal kysely — stfidavy 1 steyjnosmérny proud
-obal bazicky — stejnosmérny proud
-obal rutilovy — stejnosmérny proud — nedoporucuje se
svarovat tlusté plechy a tlakové nadoby
- rutil-kysely
- rutil- bazicky
- specidlni
2) Netavici se
- Uhlikova elektroda
-  Wolframova elektroda



Rozdéleni elektrod

Elektrody se vyrabi
- v priumérechd=1,6 2,0 25 3,15 40 5,0 63 a8mm

- vdélkach 200, 250, (300), 400, 450mm
Svarovaci pl'Olld [A] se ptiblizné urci ze vztahu

| = (35az40)*d d — primér elektrody



Obal elektrod

Zéakladni funkce :

- tvorba strusky - zabranuje oxidaci a rychlému
ochlazovani

- legovani svarového spoje - zlepSuje mechanicke
vlastnosti spoje

- vytvareni plynného ochranného obalu proti vniknuti
plynu

- vytvareni ionizace plyniu - zlepSeni vlastnosti oblouku

- Pozor : uchovavani elektrod musi byt v suchém
prostredi!



Obal elektrod

Obal se na kovov¢ jadro nanasi mac¢enim nebo lisovanim,
proto manipulaci se snadno poskodi (hol¢ jadro).

Poskozenou elektrodu s neuplnym obalem se nesmi pro
svarovani pouzit!

Vlhka elektroda se pred svarovanim musi vysusit!



Znaceni elektrod
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obr. 4[2]
Etiketa rutilovych elektrod
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Priklad vysvétleni znaceni

Vysvétleni udajti na etiketé

1) Obchodni znaceni

2) Prumér x délka elektrod

3) Polohy svarovani, pro kter¢ je elektroda vhodna
4) Chemické slozeni svarového kovu

6) Pocet elektrod v krabicce

8) Klasifikace elektrod dle norem

10) Doporuceny rozsah svareciho proudu (A)

11) Druh a polarita proudu

14) Katalogové Cislo vyrobce

A dalsi udaje



Oznacovani elektrod

Oznadovani elektrod uvadi CSN EN 499
Zavazna Cast znaceni (stanovi nutnost uvadét):
- Druh vyrobku

- Pevnost a taznost (460 MPa)

- Chemicke slozeni (1N1)

- Druh obalu (B —bazicky)

Nepovinna ¢ast — napf. druh proudu, polohu svarovani aj.

EN 499 — E 46 3 1Ni B 54 H5

Ptiklad oznaceni (slabé nepovinna Cast)



Elektricky oblouk a funkce obalu
elektrody

nataveny kov
elektrody
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obr. 5[1]
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Elektricky oblouk a funkce tavidla

obr. 6[1]

\str‘usko (natavene tavidlo)

tavidlo pro opétne
pouziti

koren svaru

podlozka
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Struska

Struska vznika roztavenim obalu.
Vyznam:

- zabranuje oxidaci svarového spoje
- zpomaluje ochlazovani svaru

Nevyhody:

- po ukonceni plynulého svarovani je nutno strusku odstranit
(oklepanim kladivkem, ocCiSténi kartaCem)

- pf1 nevhodném svafovani moznost strusku smichat se
svarovym kovem (vznik vad)
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