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Anotace

Tento material dopliiuje ucebnici ,,Technologie 2, dil 1* kapitolu
svafovani a usnadnuje pochopeni zakladni problematiky technologie
svarovani




Svarovani - uvod



Uvod

» Tato prezentace slouzi k zvySeni
prehlednosti vykladu kapitoly svarfovani
strojirenske technologie 2 , 1 dil —
polotovary a jejich technologi¢nost



Svarovani

zpusob nerozebiratelného spojovani kovovych
materiali

provadi se:
zpusobem tavnym ( svarovani plynem,
elektrickym obloukem, MIG, MAG, aj.)

zpusobem tlakovym (svarovani bodové, Svove,
tlakové aj.)



Svarovani

Svarovanim se zakladni material natavi a spoji
nebo se doplni roztavenym kovem z
elektrody nebo svarovaciho dratu

souCasn¢ se zakladni material ohfiva okolo spoje a
tepeln¢ se roztahuje a nasledné pii
ochlazovani svaru smrst'uje
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Schéma svarového spoje



Pnuti pri svarovani

Vznika pii prubchu svarovani a je zavislé na
zpusobu a postupu svarovani, coz se
projevuje 1 moznymi viditelnymi nebo
skrytymi vadami svaru
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Teploty ve svaru
— struktury

tavneho svarového spoje

obr. 2 [1]
Krystalizace



Dusledky tepelnych ucinku

1) vnitini pnuti (navenek se neprojevuje)
2) deformace (zmény rozmeri)

3) destrukce (poruSeni materialu)



Vnitrni pnuti

* Vznika u skiinovych soucasti, vzpérach apod.
navenek se neprojevuje

 Pfi1 zatiZzeni svaroveho spoje muze zpusobit
nepredvidane problemy

* Odstranujeme zihdnim na odstranéni vnitiniho
pnuti
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Deformace

* Vznikaji pr1 prub¢hu svarovani u volnych
zakladnich materialu pf1 menici se poloze
tepeln¢ho zatizeni)

* Navenek se projevuji zménami rozmeru
(pod¢ln¢ a pricne osy svaru a uhlovou
deformaci)

* Odstranujeme stehovanim, pfedehnutim nebo
svafovanim v pripravku
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Z.akladni deformace

obr. 3 [1]
Druhy deformaci
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obr. 4 [1]

Prubéh deformace
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Deformace koutového svaru

svaru
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obr. 5 [1]

Prubéh deformace
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Deformace tupého svaru
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Destrukce

- Vznika pi1 svarfovani zakladnich materiali,
kdy pnuti prekroCi mez pevnosti (zpravidla
pi'1 nedodrZzovani technologického postupu)

- Projevuje se navenek viditelnymi trhlinami

- QOdstranovani je velmi nakladné (odbrouseni,
uprava navarovych hran, opétne svarovani)
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Postupy ke snizeni vad

a) volba navrhu technologie svarovani

* Spravna volba druhu a velikosti svaru
* Teplota ohievu (svarovaci proud)

e Sestava svarencu (kofenova mezera, zpusob
nastehovani, pouziti polohovadel nebo pripravku a;j.)

* Rychlost a zpusob svarovani
e Druh svarovani (laser, plamen, MIG ,a;j.)
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Postup svarovani

svar V svar X

Obr. 211. Postup pfi svafovani tlustych materidli (nad 2 mm) - &isla
oznacuji postup

obr. 6 [1]
Postup svafovani - minimalni pnuti a
deformaci spoje
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Z.akladni zpusoby svarovani

obr. 7 [1]

Vliv zpusobu
svarovani na pnuti a
deformaci spoje
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Postupy ke snizeni vad

b) Uprava zakladniho materialu pfed a po svafovani

e Predehnuti zakladniho materialu
* Vhodny postup svarovani

IIIIII

e Prokovani svaru
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Priprava svarovaného
materialu

pro kvalitni svar je nutné nepodcenit pripravu
zakladniho materialu

1) Presnost rozméra (pro svarovaci manipulatory)

2) Presnost tvaru navarovych hran (doporucené
hodnoty CSN EN 29 692)

3) Cisty povrch svarovych ploch a okoli
(bez rzi, okuji, barev, mastnot, vlhkosti,
pokoveni apod.)
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Znaceni svaru na vykrese

Provadi konstruktér dle CSN EN 22 553

Technolog musi tento predpis dodrzovat!
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Oznaceni svarového spoje

AZnxl(e),
_______ (T

A ... charakter. rozmeér svaru
Z ... znacCka svaru
— ... tvar povrchu

.. poCet svaru

. delka svaru

Udaje A a Z jsou povinné, - :
ostatni nemusi byt vZdy .- udaje o zhotoveni
uvedeny. (technologie, jakost,

kontrola, pridavny matgrial)

n.
l..
€ ... mezera mezi svary
T.



Priklad oznaceni

Doplikova znacka

Velikost
svaru
P
8 V

/

v

6 x 50

Pocst svary

Délka svaru

111 (CSN EN ISO 4063)
E—42 3 1NiB 4 5 H5 (EN 439)
PA (ISO 6947)

B (CSN EN 25 817)

Zakladni znacka

obr. 8 [4]
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