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Výroba vnějších závitů  
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Úvod 

• Tato prezentace slouží k zvýšení 

přehlednosti a doplnění výkladu  kapitoly  

výroby vnějších závitů  Strojírenské 

technologie 3, 1. 
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Technologický postup 

a) Třískové obrábění 

 

1) Velikost polotovaru o průměru d, nebo osadíme 

na průměr d v délce závitu (na výkrese  Md) 

2) Upravíme konce šroubů dle ISO 

3) Provedeme sražení hrany min 1 x 45° 

4) Provedeme zápich 

5) Výroba závitu strojně nebo ručně 
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Způsoby odebírání třísky 

odebíraná tříska je tvarově složitá, nepříznivě namáhá nástroj 

a obrobek. 

Při otupeném nástroji, velkém úběru a nevhodném nebo 

nedostatečném chlazení hrozí vytrhávání a deformace 

obrobené plochy  

 

Nelze celý profil závitu obrábět na 1 třísku 
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Způsoby odebírání třísky 

obr. 1 [1] 

Radiální přísuv – používán při soustružení 

jednoprofilovým nástrojem – zde na 7 třísek 
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Způsoby odebírání třísky 

obr. 2 [1] 

Boční přísuv – používán při soustružení 

jednoprofilovým nástrojem – zde na 7 třísek – výhoda 

odvod třísky je jednostranný 
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Způsoby odebírání třísky 

obr. 3 [1] 

Boční přísuv s odklonem – používán při soustružení 

jednoprofilovým nástrojem – zde na 7 třísek – výhoda 

odvod třísky je jednostranný, druhý bok není 

opotřebováván třením 
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Způsoby odebírání třísky 

obr. 4 [1] 

střídavý přísuv – používán při  CNC soustružení 

jednoprofilovým nástrojem – zde na 7 třísek – výhoda 

odvod třísky je jednostranný, oba boka nástroje mají 

stejnoměrné opotřebení  
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Způsoby odebírání třísky 

obr. 5 [2] 

postupné odebírání třísky několikaprofilovým 

nástrojem. Profil závitu je podbroušen pod úhlem χ a 

celý závit obrobíme na 1 záběr 
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Kinematické schéma soustružení 

obr. 6 [2] 

Výpočtové schéma posuvu 
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Nástroje na závity 

obr. 7 [3] 

Soustružnický nůž jedoprofilový  s SK plátkem 
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Nástroje na závity 

obr. 8 [2] 

Kotoučový soustružnický nůž jedoprofilový,  

výhoda – tento nástroj je na všechny velikosti  a   

  stoupání daného profilu závitu 
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Nástroje na závity 

obr. 9 [2] 

Kotoučový soustružnický nůž několikaprofilový,  

nevýhoda – tento nástroj je pouze na jedno stoupání 

daného profilu závitu 
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Nástroje na závity 

obr. 10 [1] 

Princip nožových hlav    a) radiální čelisti 

b) tangenciální čelisti ,    c) kotoučové nože 
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Nástroje na závity 

obr. 11 [2] 

Závitová hlava s plochými závitovými čelistmi – 

používaná na revolverových soustruzích 
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Kinematické schéma frézování 

obr. 12 [2] 

Výpočtové schéma posuvu 
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Nástroje na závity 

obr. 13 [2] 

Frézování závitu kotoučovou závitovou frézou 

Obrobek je upnut v dělícím přístroji, jež je otáčen s 

posuvem stolu 
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Nástroje na závity 

obr. 14 [2] 

Frézování závitu hřebenovou závitovou frézou 

Obrobek je upnut v dělícím přístroji, jež je otáčen s 

posuvem stolu 
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Nástroje na závity 

obr. 15 [1] 

Broušení závitu jednoprofilovým kotoučem 

Obrobek se otáčí a posouvá v axiálním směru o délku 

stoupání závitu na jednu otáčku obrobku.  
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Nástroje na závity 

obr. 16 [1] 

Broušení závitu hřebenovým kotoučem 
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Nástroje na závity 

obr. 17 [1] 

Kruhová závitová čelist 

 

ruční obrábění 
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Nástroje na závity 

obr. 18 [1] 

Vratidlo pro upínání kruhových závitových čelistí s 

redukčním pouzdrem 

 

ruční obrábění 
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Nástroje na závity 

obr. 19 [2] 

Vratidlo se upnutou kruhovou závitovou čelistí 

 

ruční obrábění 
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Technologický postup 

b) Tváření běžných závitů 

 

1) Velikost polotovaru o průměru d2, nebo osadíme 

na průměr d2 v délce závitu ( viz tabulky) 

2) Výroba závitu tvářením od hlavy šroubu, čímž 

dosáhneme sražení čela závitu 
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Technologický postup 

c) Tváření přesných závitů 

 

1) Velikost polotovaru o průměru d2, nebo osadíme 

na průměr d2 v délce závitu (viz tabulky) 

2) Upravíme konce šroubů dle ISO 

3) Provedeme sražení hrany min 1 x 45° 

4) Výroba závitu tvářením k hlavě šroubu 
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Nástroje na závity 

obr. 20 [2] 

Tváření závitů pomocí 2 závitových kotoučů 

Na obrobku je patrná deformace vláken 
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Nástroje na závity 

obr. 21 [2] 

Tváření závitů pomocí 3 závitových kotoučů 
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Nástroje na závity 

obr. 22 [1] 

Radiální způsob tváření závitů  - válcovací hlava se 

závitovými čelistmi 
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Nástroje na závity 

obr. 23 [1] 

Axiální způsob tváření závitů  - válcovací hlava s 

kotoučovými čelistmi 
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Nástroje na závity 

obr. 24 [2] 

Tváření závitů  plochými čelistmi 
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opakování  

1a) Nakreslete schéma  průběhu 

odebírání třísky s bočním přísuvem 

1b) Nakreslete schéma hlavy s 

tangenciálními noži 

2a) nakreslete schéma způsobů 

frézování závitů  

2b) Nakreslete schéma  průběhu 

odebírání třísky s radiálním  

přísuvem 
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