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Zpusoby vyroby odlitku



Uvod

» Tato prezentace slouzi k zvySeni nazornosti
prehlednosti vykladu kapitoly slévarenstvi
strojirenske technologie 2 , 1 dil —
polotovary a jejich technologi¢nost



Liti do ramu

obr. 1[1]

Rez sloZzenou formou pro
ru¢ni odlévani

v 1
slozena forma



obr. 2 [1]
Lici stroj s teplou
tlakovou komorou

Kov je zatlaCovan do
formy silou pistu

Tlakove liti

vyhozovaé
forma

' roztaveny
pist F kov

t1akova komord



obr. 3 [1]

Lici stroj s teplou
tlakovou komorou
Kov je zatlaCovan do

formy silou
stlaceného vzduchu

Tlakove liti

- forma

tlakova
komora



Tlakove liti

tlacny pist ?ﬁ;’rﬂnf;lot)\'m‘nice a zbytek kovu
o . . -
Iplnici komora ;()]cc)hybhv)a tvornice vyhazovac
. orma

4
vytlacny pist - tlakova komora centralni  odlitek
vtok
plnéni vtlacovani vyhazovani
tlakove komory kovu do formy odlitku z formy

obr. 4 [1]

Lici stroj se studenou teplou tlakovou komorou — faze liti



Odstredive liti

panev

obr.5[1]
Odstrediveé liti
- svisla osa rotace
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- Forma je kovova

|
svisle



Odstredive liti

forma
!
roztaveny kov
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obr. 6 [1] N\
Odstiedivé liti h\.\\\\\\'\\\\\‘x I
- vodorovna osa lici zlabek
rotace

|
vodorovne



Liti do skorepinovych forem

obr. 7 [1]

Skorepinova forma

- Tenka 3 az 5 mm
vrstva smési
kiremenného pisku s
pryskyrici, ktera se
zaformuje do ramu

- Cisty odlitek

10



Vyroba skorepinovych forem

obr. 8 [1]

Pro zhotoveni skorepinové
formy pouzivame
kovovou modelovou
desku

Vyse teploty ohrevu je
zavisla na tloust’ce

I
skoiepiny 1. 2 Odke lova
€sKQ
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Vyroba skorepinovych forem
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2. zasobnik pisku
s modelovou deskou
pred preklopenim

obr. 9 [1]

Zpisob zasipani formovaci
smési
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3. vytvareni
skorepiny
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Vyroba skorepinovych forem

|

4. vytvrzena
skorepina S. skoreplnovo

obr. 10 [1] f‘orma pripra-

Vyrobena skofepina a vena k lit

slozena forma
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Liti do etazovych forem

obr. 11 [1]

MenSi odlitky se formuji do
rami, které se skladaji do
pater nad sebe (etazi)
nebo se model pouziva
voskovy a formujeme do
stromecku

po zaformovani se vosk
zahieje a vylije- forma je
pripravena k liti
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 12 [1]

Modely vtokové soustavy,
a modely odlitku
sestavené do stromecku
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 13 [1]

Stromecek zasypany
keramickym obalem
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 14 [1]

Stromecek s keramickym
obalem je vlozen do
ramu a zasypan
vyplinovou formovaci
smési
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 15 [1]

Vypalovani formy
- keramicky obal se zpevni

- -voskovy model se
roztavi a vylije se
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 16 [1]
Odlévani
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Postup vyroby stromeckové formy

obr. 17 [1]

Odlitky
Po odliti se forma rozbiji
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Krystalizace v hrané
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Obr. 29. Vv hrany na strukturu kovu

obr. 18 [1]

Vliv hrany a tloustky stény odlitku na prib¢éh a strukturu
krystalu v odlitku (Cervené je oznacCena trhlina)
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Kvalita odlitku je zavisla na :

sloZitosti soucasti

druhu odlévaného materidlu

lici teploté

zvoleném zpusobu formovanti a liti

rychlosti ochlazovani odlitku (doba chladnuti ve form¢)
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opakovani

1a) Uved’te priklad pouziti nepravého
jadra

1b) Z jakych materialti se zhotovuje
model

2a) V ¢em se lisi model od
predpokladané¢ho vyrobku

2b) k cemu se pouziva jadernik

3a) Jaka je funkce vtokové soustavy.

3b) Jaky je rozdil mezi surovym a
Cistym odlitkem

4a) Co se provadi s pouzitou
formovaci smési

4b) Co se provadi s odstranénym
nalitkem.

23




pouzite zdroje

[1] Hluchy a kol. Strojirenska technologie 2 Polotovary a jejich
technologi¢nost, SNTL Praha 1979, str. 52 az 70 (obr. 1 az 18)

Hluchy, Kolouch, Parnak - Strojirenska technologie 2, Scientia, Praha
2001, ISBN 80-7183-244-8

Leinveber, Rasa, Vavra — Strojnické tabulky, Scientia Praha 1999 ISBN
80-7183-164-6

24



