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Anotace

Tento material dopliuje ucebnici ,, Technologie 2, dil 1 kapitolu
slévarenstvi a usnadiiuje pochopeni zasad technologie vyroby odlitkii




Postup vyroby odlitku
— formovani do ramu



Uvod

» Tato prezentace slouzi k zvySeni
prehlednosti vykladu kapitoly slévarenstvi
strojirenske technologie 2 , 1 dil —
polotovary a jejich technologi¢nost
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Od vykresu Kk odlitku

obr. 2 [1]
Vyrobni vykres
lité priruby
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Od V)’fkresu Kk odlitku
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V)'/kres odlitku (vEetnéjc'ldr'a)

obr. 3 [1]

vykres lit€ pfiruby (Cerchované) s ptidavky na obrabéni a

technologickymi (tikosy, radiusy)



obr. 4 [1]

Podle vykresu odlitku je
zhotoven model se
znamkou k ukotveni jadra
slouziciho predliti otvoru

Model je ze dieva, kovu,
plastu aj. model



Od vykresu Kk odlitku

- l .
jadernik a J(‘Jdro
obr. 5 [1]
V dievéné formé zvané jadernik se z jadrove smési vytvaruje jadro
veetné kuzelovych zdmku (praveé jadro- je obtékano kovem ze vSech
stran)



Od vykresu Kk odlitku

obr. 6 [1]

polovina modelu se
polozi na Cepy
formovaci desky a po
vlozeni ramu se
zasype formovaci a
vypliiovou smesi

Udusa se polovina modelu

| |
zaformovana dolni



Od vykresu Kk odlitku

obr. 7 [1]

Po zaformovani druhe
poloviny modelu, kde
je navic vtokova
soustava a nalitek se
model vyjme a tim
vznikla dutina pro
vloZeni jadra a odlitek

] |
zaformovana horni

polovina modelu
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Od vykresu Kk odlitku

leoaeK

obr. 8 [1]

Slozena forma pro liti

Ukladek slouzi k zatizeni
formy a vyrovnani
vnitinich sil litého
kovu

N l
slozena forma
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Od vykresu Kk odlitku

obr. 9 [1]

Surovy odlitek

Po odliti a vychladnuti
kovu se forma rozbije,
pisek propada roStem
a vraci se zpét k
vyuziti formovani

Ramy se vraci zpét k
zaformovani novych
odlitkt

SUF‘OV)‘/ odlitek



Od vykresu Kk odlitku

obr. 10 [1]
Hruby odlitek

vznikne odstranénim
nalitku a vtokové
soustavy

Cisty odlitek vznikne z
hrubého dokonalym
ociSténim formovaci
smesi

hruby odlitek
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Od vykresu k odlitku
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obr. 11 [1]

Porovnani vykresu a polotovaru odlitku pfipravencho pro tepelne
zpracovani a obrabéni
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Vtokova soustava

vtokova jomka

obr. 12 [1] odlitek

Vtokova soustava

slouzi :

k dopravé kovu z povrchu
formy do dutiny formy

k zachyceni necistot a
strusky

Po vychladnuti odlitku se
soustava urazi a vraci
se na pretavbu
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obr. 13 [1]
Nalitek
slouzi k:
- odvzdusnéni formy
- zj1sténi naplnéni formy
kovem

- doplnuje odlitek kovem
chybé&jicim objemovym
smrSténim

Nalitek
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opakovani

1a) V jakém pripad¢ pouzivame pravé | 1b) Z jakého materialu je zhotoven
jadro model

2a) Jak se odliguje model od 2b) Uved'te priklad pouziti jaderniku

predpokladané¢ho vyrobku

3a) Jaky je rozdil mezi hrubym a 3b) Jaky je rozdil mezi surovym a
Cistym odlitkem Cistym odlitkem
4a) Co se provadi s pouzitou 4b) Co se provadi s chybnymi odlitky

formovaci smési
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