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14.Rozvod stlaceného vzduchu

K jednotlivym strojiim a zatfizenim, které ke své Cinnosti potiebuje urcité
mnozstvi tlakového vzduchu, je nutné stlaéeny vzduch od kompresoru ptivést
rozvodnou siti.

Priimér potrubi rozvodné sité je nutné volit tak, aby tlakova ztrata mezi
vzdu$nikem a spotiebi¢i neptesahla cca 10 kPa. VEtsi tlakove ztraty znaéné
snizuji vykon a hospodarnost. Je nutné volit dostatecny priamér potrubi uz pti
navrhovani rozvodu stlacené¢ho plynu.

Dimenzovani potrubi:

Priimér potrubi by mél byt urcen z

pratoku vzduchu

delky potrubi

ptipustné tlakové ztraty
provozniho tlaku

poctu mist se Skrcenim



Pro rychlé ur€eni priméru je mozné pouzit nomogram.
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Tlakové ztraty:

Tlakové ztraty jsou zpusobeny délkou a velikosti potrubi, oblouky, koleny,
uzaviracimi armaturami a riznymi méficimi a regulacnimi zafizenimi.

Ekvivalentni délky 1ze rychle odecist z nomogramu — vypoctem dosahneme

ptesnéjsi hodnoty, ale vypocet je zdlouhavy.
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Umisteni potrubni rozvodné site:

Dilezité je provedeni a umisténi rozvodné sité z téchto divodu:
- dilatace a sklon 1 az 2 % ve sméru proudu (odteceni kondenzatu)
- snadnd udrzba a kontrola
- volné umisténi kviili zji$téni netésnosti
- snadné odpousténi kondenzatu
- snadné méfeni stlacené¢ho vzduchu nebo Uprava potrubi

Material potrubi:
- ocel ¢ernd povrchové neupravena (jen vnéjSim natérem)
- ocel pozinkovana
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- med

- Mosaz

- nerez ocel

- umélé hmoty

- pryZ (u pohybujicich spotiebicich)

Spojovani potrubi:
Spojeni volime takové, aby vyhovélo pozadavkim kladené na rozvod, dale
zalezi na spojovaném materialu a snadné a ¢asté montdzi a demontazi.

Sroubeni s tésnicim prstencem Sroubeni s upinacim prsten-
- umoZnuje opakovanou montaz cem - umozZnuje pFipojeni
a demontaz hadic z umélé hmoty

Spojovdni médénych trubek Spojeni lemem
S vydutym ndkruZkem
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Rychlospojka Spojkovy ndstavec

Sroubeni pro rychld spojovdni hadic z umélych hmot

Kontrolni otazky:
a) UrCete praimér potrubi pro zadané hodnoty
b) Urcete délku potrubi s co nejmensimi ztratami
c) Druhy uzaviracich armatur
d) Pouzivané materialy pro potrubi
e) Jak provadime spojeni potrubi
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